
HUTNĚNÍ VE DVOU JEDNODUCHÝCH FÁZÍCH

Schéma k pokládce směsi
množství pokládané směsi Qs=             t/h
teplota směsi po rozprostření To=         °C
teplota podkladu a ovzduší T  =             °C
rychlost větru ω=           m/s
šířka pruhu b  =             m
tloušťka vrstvy h=          mm

finišer (y)
v   =       m/min.
(             m/h)
v   =        m/min.
Q   =      m²/h
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